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10.4　印　刷�
　ザイロンは、印刷が可能です。良品を得るために最適なインク，シンナーを選定し、印刷の条

件に注意して下さい。�

10.4.1　推奨品�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
注）・テストピースと実成形品と印刷の密着性能が異なることが有りますので、実成形品での密

　　　着性能を確認検討することが必要です。�

　　・ザイロンＰＡ／ＰＰＥ系グレードをお使いの場合は、インク・メーカーおよび当方にお問

　　　い合わせ下さい。�

��

10.4.2　注意点�
（イ）成形�

　　　成形時に離型剤，防錆剤のご使用は避けて下さい。�

（ロ）成形品の予備乾燥�

　　　一般グレードでは、50～70℃のオーブンにて2～3時間アニールします。尚、発砲グ　

　　   レードでは、50～70℃のオーブンにて１日アニールして下さい。�

（ハ）表面処理�

　　　成形品の印刷面をアルコール系の洗浄剤で表面処理して下さい。�

（ニ）印刷後の乾燥�

　　　50～70℃で30分程度の温風乾燥して下さい。�

　　　湿気は密着性を著しく低下させるので注意を要します。�

�
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10.5　接　着�
10.5.1　接着方法�
　接着方法は被接着物との親和性，耐薬品性，作業性などを考慮して選択して下さい。�

接着剤は被接着物によって次の用に使い分けます。�

�
�
�
�
�
�
�
�
10.5.2　接着剤�
　接着剤には樹脂入り型接着剤，化学反応型接着剤と有ります。被接着物の親和性，耐薬品性，

作業性などを考慮し、接着剤を選定して下さい。�

10.5.2.1　特　長�
�
�
�
�
�
�
�
10.5.2.2　注意点�
（イ）油類などの除去�

　　　接着面に離型剤や油類が付着していると十分な接着力が得られないので、アルコールなど

　　　を布につけて拭き取って完全に脱脂する必要があります。�

（ロ）表面処理�

　　　より強い接着力が必要な場合は、サンドペーパによるサンディングやクロム酸混合液で表

　　　面処理を行って下さい。�

（ハ）少量，均一塗布�

　　　接着剤を適量以上に塗っても接着力は向上せず、逆に低下することが有ります。また乾燥，

　　　硬化までの時間が長くなり、接着力を発揮するまで長時間が必要になります。できるだけ

　　　少量の接着剤を短時間で均一に塗布することが重要です。塗布の方法は、接着剤の粘度，

　　　接着部の形状・面積に応じて、スプレー，ロール，刷毛，注射器などで塗布します。�

�

シンナー�

ビニエイト　Ｅ－ＰＥＳ�

Ｔ－１０００�
�Ｔ－９８０�

＃１７０，＃２００，�
�＃２５０�

Ｓ７１８�

Ｓ７９９�

被接着物�

樹脂入り型接着剤，化学反応型接着剤�

ザイロン　対　異種材料（金属，セラミックなど）� 樹脂入り型接着剤（特にゴム系），�
化学反応型接着剤（ドープセメント）�

ザイロン　対　異樹脂�

樹脂入り型接着剤，化学反応型接着剤，�
溶剤接着�ザイロン　対　ザイロン�

接着方法�イ　ン　ク�

ビニエイト�

ＳＧ７５�

ＢＯＳ＃８５００�

ＳＳ８－０００（１液）�

ＳＳ１６－０００（２液）�
�添加剤：ＳＳＵＲ１００Ｂ�

　　　メ　ー　カ　ー�
　お問い合わせ先（TEL）�

㈱永瀬スクリーン印刷研究所�
０５２－４００－１３４１�

㈱セイコーアドバンス�
０４８－７６６－４５１６�

十条加工㈱�
０４８６－２４－１００９�

東洋インキ製造㈱�
０３－３２７２－０６６０�

長　　　所� 短　　　所�

・異樹脂，異種材料（金属，セラミックス）�
　の接着が可能�
・接着部のデザインが簡単で、薄物にも可能�
・シール性が高い�
・振動に強い�
・後作業が簡単�

・溶剤接着に比べ、コストが高く作業性に�
　劣る。�
・接着剤によって、「使用可能時間が短い」�
　「硬化時間が長い」「薬品影響がある」な�
　どがある。�
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（ニ）接着部のデザイン�

　　　衝撃力や剥離方向の力を受ける接着部は交差した2面での接着や、勘合を利用するなど設

　　　計上の工夫が必要です。�

（ホ）耐薬品性�

　　　接着剤によってはザイロンに影響する有機溶剤などが含まれる場合が有ります。クラック

　　　などの原因となるので接着剤の選定に注意して下さい。また、接着後には充分に接着剤に

　　　含まれる有機溶剤を揮発させて下さい。�

10.5.2.3  推奨する接着剤�
●樹脂入り型接着剤の推奨品�
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注）・テストピースと実成形品と接着性が異なることが有りますので、実成形品での密着性能を

　　　確認検討することが必要です。また、接着剤には有機溶剤が含むものが有りますので、材

　　　料への薬品影響に注意して下さい。�

　　・ザイロンＰＡ／ＰＰＥ系グレードをお使いの場合は、接着剤メーカーおよび当方にお問い

　　　合わせ下さい。�
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●化学反応型接着剤の推奨品�
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注）・テストピースと実成形品と接着性が異なることが有りますので、実成形品での密着性能を

　　　確認検討することが必要です。また、接着剤には有機溶剤が含むものが有りますので、材

　　　料への薬品影響に注意して下さい。�

　　・ザイロンＰＡ／ＰＰＥ系グレードをお使いの場合は、接着剤メーカーおよび当方にお問い

　　　合わせ下さい。�

●接着剤メーカー一覧およびお問い合わせ先�

種　　類�

合
成
ゴ
ム
系
接
着
剤�

クロロプレン系�
接着剤�

コニシ㈱� ボンドＧ－１７�

セメダイン工業㈱�

セメダイン工業㈱�

セメダイン�
５５０，５６０，５７５�

積水化学㈱� エスダイン２７２�

アロンエバーク�
リミテット�

エバーグリッブ�
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コニシ㈱� ボンドＧ－１０３�

セメダイン工業㈱� セメダイン５２１�

アロンエバーク�
リミテット�

エバーグリッブ�
７０９ＭＰ�

住友バイエル�
ウレタン㈱�

デスモジュールＲ�

東芝シリコーン㈱�

ノガワケミカル㈱�

電気化学工業㈱�

コニシ㈱�

デスモーフェン８００�

シールメイト７２�

ダイアボンドＳＧ１１�

ハードロック�
G55-03A,G55-03A

コニーセット�

耐候性，耐老化性，耐ア�
ルカリ性に優れる。可塑�
剤の影響を受けるので軟�
質塩ビには不可。�

耐油性，耐可塑性，耐熱�
性，耐水性に優れる。含�
まれる有機溶剤の悪影響�
に注意。�

透明で、曲げ・引張り強�
度，耐熱性に優れる。�
湿気と反応するため注意�
が必要。�

耐熱性，耐寒性，耐水性，耐�
薬品性，耐候性に優れる。�

耐酸性，耐アルカリ性，�
耐熱性，耐薬品性に優れ�
る。�

耐熱性、耐湿性，耐候性，�
耐薬品性に優れる。�

ニトリルゴム系�
接着剤�

ウレタン系�
接着剤�

シリコン系接着剤�

アクリル系接着剤�

特殊変性ポリマー� スーパーＸ�
No.8008，�

メーカー� 接　着　剤� 特　　　長�

種　　類�

　　　メーカー�

コニシ㈱�

セメダイン工業㈱�

積水化学㈱�

アロンエバークリミテット�

住友バイエルウレタン㈱�

東芝シリコーン㈱�

ノガワケミカル㈱�

電気化学工業㈱�

㈱アルファー技研�

東亜合成化学工業㈱�

住友化学工業㈱�

日本チバガイギー㈱�

ソマール㈱�

 お問い合わせ先（ＴＥＬ）�

０６－６２２８－２９７０�

０３－３４４２－１３３１�

０６－６３６５－４５３１�

０３－３５３９－４４８１�

０６－６４９７－２１２５�

０３－３４７９－５３６１�

０３－３６６２－８９９１�

０３－３５０７－５３０８�

０７２６－２７－１６１７�

０３－３５９７－７２５２�

０６－６２２０－３６４６�

０７９７－７４－２４７２�

０６－６３９７－１０７４�

シアノ�
アクリレート�
系接着剤剤�

住友化学工業㈱� シアノボンド�

セメダイン工業㈱� セメダイン３０００�

㈱アルファー技研� アルテコ�

東亜合成化学工業㈱� アロンアルファー�

セメダイン工業㈱� セメダイン１５００（一般）�

セメダイン１５６５（耐熱）�

コニシ㈱�

セメダインEP-００１（弾性）�

日本チバガイギー㈱�

ボンドＥセット（一般）�

ソマール㈱�

アラルダイトAW１０６（一般）�

アラルダイトAV１３８（一般）�

エビフォームK-５８５（耐熱）�

作業性に富む瞬間接着剤。�
引張り剪断力は強いが剥�
離強度は低い。振動，繰�
り返し荷重が加わる部部�
には不向き。水分と反応�
するので注意が必要。�

耐薬品性，引張り剪断強�
度，耐熱性，耐酸性，耐�
アルカリ性，電気特性に�
優れる。二液混合のため、�
混合率，使用可能時間に�
注意が必要。�

エポキシ系�
接着剤�

メーカー� 接　着　剤� 特　　　長�
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10.5.3  溶剤接着（ドープセメント）�
　接合面に溶剤（アセトン，クロロフォルムなど）を少量塗布し、樹脂を溶解し接合します。�

また、溶剤に樹脂を溶かしドープセメントにして用いることも有ります。樹脂の添加量は粘度，

揮発速度，作業性により調整して下さい。（目安：1.5～15％）�

　接合部は出来るだけ早く圧着し、1～2分間固定して下さい。但し溶剤によるストレスクラッ

クが伴う危険がありますので、溶剤を完全に除去して下さい。一般に50～70℃にて3～5Ｈｒエ

ージングを施し、溶剤との接触時間を短くすることが必要です。�

　溶剤は人体に対して影響が有りますので、吸引，皮膚への接触は避けて下さい。�

　尚、ザイロンのＰＡ／ＰＰＥ系グレードには、適用できません。�

10.5.3.1  特　長�
�
�
�
�
�
10.5.3.2  注　意�
（イ）油類などの除去�

　　　接着面に離型剤や油類が付着していると十分な接着力が得られないので、アルコールなど

　　　を布につけて拭き取って完全に脱脂する必要があります。�

（ハ）少量，均一塗布�

　　　溶剤を適量以上に塗っても接着力は向上せず、逆に低下することが有ります。また乾燥，

　　　硬化までの時間が長くなり、接着力を発揮するまで長時間が必要になります。できるだけ

　　　少量の接着剤を短時間で均一に塗布することが重要です。塗布の方法は、接着剤の粘度，

　　　接着部の形状・面積に応じて、ロール，刷毛，注射器などで塗布します。�

（ニ）接着部のデザイン�

　　　衝撃力や剥離方向の力を受ける接着部は交差した2面での接着や、勘合を利用するなど設

　　　計上の工夫が必要です。�

（ホ）耐薬品性�

　　　溶剤によるストレスクラックが伴う危険性がありますので、溶剤を完全に除去して下さい。�

282

長　　　所� 短　　　所�

・安価で作業性が簡単�
・高い剪断接着力が得られる�
・サーマルショックに強い�

・接着剤に比べ、シール性が劣る�
・高い衝撃が加わる箇所は避ける。�




